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1. Aligemeines

SIMONA® PVC-T wurde speziell fur den Bausektor, fur TUrblatter, Einfassungen, Fenster-
verkleidungen u. a. entwickelt.

1.1 Kennzeichnende Eigenschaften

. besonders hoher Witterungsschutz
. hohe Steifigkeit
. Schwerentflammbarkeit
. hohe chemische Widerstandsfahigkeit
. niedriger Langenausdehnungskoeffizient
. hervorragende elektrische Isolationseigenschaften
. universelle Anwendung
. einfache Verarbeitung
- spangebend
- verschweiltbar
- warmverformbar
- vakuumtiefziehféahig
- verklebbar
- geeignet fir GFK-Verbundbauweise
- sehr gut bedruckbar

SIMONA® PVC-T ist ein erhdht schlagzéhes Hart-PVC gemaf DIN 16 927 mit speziellem
hohem Witterungsschutz. Wenn besondere Anforderungen an die Flexibilitdt auch bei
tiefen Temperaturen gestellt werden, bietet PVC-T Vorteile im Vergleich zu normal
schlagzahen Typen.

1.2 Einsatzbeispiele

PVC-T kann tberall dort eingesetzt werden, wo eine geféllige Oberflache, schwerent-
flammbares Verhalten, hohe Stabilitat gegen Witterungseinflisse, eine gedeckte Einfar-
bung oder ein leuchtender Weildton erwartet werden.

. Turen
. Messebau
. Schilder

. Werbesténder
. Verkleidungen

2. Lieferprogramm

Extrudierte Platten 2000 x 1000 x 1 — 2 mm, weil}, auf Wunsch auch foliert

Neben einer glatten, glanzenden oder halbmatten Oberflache liefern wir auch Platten mit
Narbung. Andere Spezifikationen auf Anfrage.
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3. Technische Informationen

3.1 Werkstoffkennwerte

L SIMONA®
PrifnormDIN Einheit PVC-T
Dichte 53479 g/lcm? 1,41
Streckspannung 53455 N/mm? 53
Dehnungbei Streckspannung 53455 % 4
Reiftdehnung 53455 % 15
Zug-E-Modul 53457 N/mm? 2900
Schlagzahigkeit 53453 kJ/m? 0.B.
Kerbschlagzahigkeit 53453 kJ/m? 7
Kugeldruckhérte 53456 N/mm? 132
Shoreharte D 53505 — 81
Vicat-Erweichungstemperatur 53460 K(°C) 351(78)
Mittlerer thermischer L&ngen- 53752 K 0,8 10+
ausdehnungskoeffizient :
Brandverhalten 4102 — B1
Durchschlagfestigkeit* 53481 kV/mm >30
Spez. Durchgangswiderstand 53482 Ohm - cm >107%
Oberfiachenwiderstand 53482 Ohm 10"
Kriechstromfestigkeit 53480 Y >550
Dielektrizitdtskonstante 53483 —
bei 300 Hz - 1000 Hz >3,2
bei 3 x 10° Hz >3,0
Dielektrischer Verlustfaktor 53483 —
bei 300 Hz 0,03
bei 1000 Hz 0,02
bei3x10°Hz 0,03
Wasseraufnahme 53495 Y%/24h <0,1
Temperatureinsatzbereich °C ca. -10 bis +60
Auleneinsatz — ja
Lebensmittelzulédssigkeit nach Empfehlung des BgVvV nein
Chem. Widerstandsféhigkeit 8061 — waélrige Sauren
(siehe auch SIMONA Katalog Beiblatt 1 wéflrige Laugen
"Chemische Widerstandsfahigkeit” walrige Salz-
I6sungen
Alkohole
Aliphate

*

gemessen an Probekérpern mit 1 mm Dicke

Formmasse: PVC-U, EDLP, 078-08-28

Die Daten sind Richtwerte und kénnen in Abhangigkeit von Verarbeitungsverfahren und Probekdrperher-
stellung variieren. Soweit nichts anderes angegeben ist, handelt es sich um Durchschnittswerte von
Messungen an extrudierten Platten in 4 mm Dicke. Die Angaben lassen sich nicht ohne weiteres auf
Fertigteile Ubertragen. Die Eignung unserer Materialien fir einen konkreten Verwendungszweck ist vom
Verarbeiter bzw. Anwender zu priifen.
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3.2 Brandverhalten

PVC ist ein von Hause aus schwerentflammbarer Thermoplast, d. h., daB brennendes PVC
nach Entfernen der Ziindquelle von selbst verlischt.

Gemalk DIN4102 Teil 1 kann SIMONA® PVC-T (Prifzeichen PA-I112.2359) als schwerent-
flammbarer Baustoff Klasse B1 eingestuft werden.

Im Falle eines Brandes bei Temperaturen Uber 400 °C spaltet sich das Molekul. Es
entstehen neben Chlorwasserstoff auch Kohlendioxid, Ru}, Feuchtigkeit sowie niedrigmo-
lekulare Polymerisationsanteile. Wurden Brandgase von PVC eingeatmet, ist ein Arzt zu
konsultieren.

Der Sauerstoffindex liegt bei 40 %, die Entziindungstemperatur oberhalb 390 °C.

3.3 Verhalten im AuBBeneinsatz

SIMONA® PVC-T ist fur den AuReneinsatz weitestgehend stabilisiert, und zwar mit
umweltfreundlichen Systemen, die kein Cadmium oder Blei enthalten. Fur mitteleuropéi-
sche Klimaverhaltnisse (nordlich der Alpen bis 1500 m Meereshoéhe) gilt folgendes: Bei
hochsommerlichem Wetter wird bei weiften und hellen Farbtdnen die thermische Grenz-
belastung von PVC — 60 °C — nicht Uberschritten. Bei grauen, dunklen und schwarzen
Farbtdnen konnen die Temperaturen weit tiber 60 °C hinausgehen. Dadurch verliert das
Material seine Funktionstlichtigkeit. Diese Anmerkung gilt sowohl fur eingefarbtes als auch
fur bedrucktes Plattenmaterial. Bei mit dunkleren Folien kaschierten Tafeln wird die
Funktionstichtigkeit durch Auswahl des Klebers bestimmt.

Einfluf von Hinterliiftung und Farbton auf das Verhalten im AuBeneinsatz

In stidlichen Landern beiwesentlich intensiverer Sonneneinstrahlung und héheren Tempe-
raturen ist der Einsatz von PVC nicht ohne Einschrankung zu empfehlen, zumal der
ausgewahlte Farbton zusatzlich einen erheblichen Einflu} auf die Lebensdauer ausibt.

Zusammengefaflt kann gesagt werden, dafl dunkle Farben Wéarme wesentlich starker
absorbieren als helle Farben. Selbst in mitteleuropaischen Klimabereichen kénnen somit
Temperaturen der Platte erreicht werden, die doppelt so hoch wie die eigentlichen
AuRentemperaturen sind. Aus diesem Grund sollite auf den Aufleneinsatz von dunkel
eingefarbten PVC-Platten verzichtet werden.

Einen Beitrag hierzu liefert ein namhafter Rohstoffhersteller mit Messungen des
Temperaturverlaufes bei Sonneneinstrahlung.

Prufbedingungen: 3 bis 4 mmdicke PVC-Platten, teilweise hinterluftet, teilweise isoliert. Die
Messungen wurden an einem heiflen Julitag durchgefiihrt. Erwartungsgemal wiesen die
isolierten Platten eine hohere Warmeabsorption auf als die hinterltfteten (siehe Dia-
gramm). Aufschiu®® Gber die Warmeaufnahme der jeweiligen Farbtone ergeben die um
13.00 Uhr gemessenen Werte. '
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Daher ergeben sich fir helleingefarbte Halbzeuge aufgrund der geringeren Warme-
aufnahme folgende Vorteile:

. niedrigere Temperatur

. geringere thermische Ausdehnung

. hoéhere Lebensdauer

Die Licht- und Wetterbestandigkeit wird dabei folgendermafien definiert:

Nach 4000 h Schnellbewitterung im QUV-Gerat der Firma Q-Panel (Prifung in Anlehnung
an DIN 53 384, Priifcyclen: 4 h UV-A-Lampe 340 bei 50 °C, danach 4 h Kondensationspha-
se dunkel bei 40 °C) andert sich die Farbe im Vergleich zum unbewitterten Original-
Farbmuster nicht mehr als D_* = 8 CIELAB-Einheiten (L*, a*, b*-System).

Die Lebensdauer von Tiefziehteilen aus PVC-T (Turen, Verkleidungen, Fenstereinfassun-
gen) im AuReneinsatz ist von nachstehenden Faktoren abhangig:

1. Verformungsbedingungen: Schonendes, langeres Beheizen auf der Tiefzieh-
maschine wirkt sich positiv auf die Lebensdauer aus; kurzes, sehr heilRes Beheizen
schadigt die Oberflache.

2. Einbaulage der Fertigteile bzgl. Himmelsrichtung

3. Festigkeit der Sandwichverbindung. Der Kleber mufl den Warmeausdehnungs-
koeffizienten von 0,8 - 10+ K' auffangen (eliminieren) kdnnen.

4.  Warmelbergang von angrenzenden Materialien, z. B. Aluminium

5.  Sonstige vom Halbzeughersteller nicht beeinfluRbare Bedingungen
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Montagehinweis

SIMONA® PVC-Halbzeuge dehnen sich in der Warme aus und ziehen sich bei niederen
Temperaturen zusammen. Daher sind beim Befestigen von PVC-Platten z. B. durch
Anschrauben die Lécher um ca. 10 % groRer aufzubohren als der verwendete Schrauben-
durchmesser. Damit durch das Festdrehen der Schrauben keine unzuléassigen Spannun-
gen auf die PVC-Tafeln Gibertragen werden kénnen, wird die Verwendung von Elastomer-
unterlegscheiben dringend empfohlen. Auf keinen Fall soliten sog. Sprengringe oder
Metallunterlegscheiben verwendet werden!

3.4 Physiologische Unbedenklichkeit
SIMONA® PVC-T entspricht nicht den Anforderungen des Lebensmittel- und Bedarfsge-
genstandegesetzes.

3.5 Chemische Widerstandsfdhigkeit

SIMONA® PVC ist gegen viele verdunnte und konzentrierte S&uren, Laugen und Salze
chemisch widerstandsfahig, ebenso gegen Alkohole, Aliphate und viele Ole.

Aromate und Halogenkohlenwasserstoffe, Ester und Ketone l6sen PVC an. Das bringt
Vorteile bei der Auswahl der entsprechenden Lésungsmittel beim Siebdruck.

Detaillierte Angaben sind unserem Katalog “Chemische Widerstandsfahigkeit” zu entneh-
men bzw. durch Anfragen bei unserer Anwendungstechnik erhaltlich.

3.6 Wasseraufnahme

Hart-PVC kann in geringem Mafe Feuchtigkeit aufnehmen. Sie zeigt sich beim Vakuum-
tiefziehen durch Blaschenbildung. Getrocknet werden kann in einem Umluftofen bei ca. 55
°C. Die Zeit richtet sich nach der Feuchtigkeitsmenge und der Plattendicke. Sofern die
Platten feuchtigkeitsgeschiitzt verpackt lagern, ist ein Vortrocknen in der Regel nicht

erforderlich.
3.7 Temperatureinsatzbereich

SIMONA® PVC ist generell bis +60 °C einsatzfahig, PVC-T als erhoht schlagzaher
Werkstoff kann auch bei maRigen Minustemperaturen zum Einsatz kommen.
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4. Verarbeitung

SIMONA® PVC-T laRkt sich problemlos verarbeiten. Fast alle Verarbeitungs- und Verfor-
mungsverfahren, die bei thermoplastischen Kunststoffen tiblich sind, kénnen durchgefihrt
werden.

41 Spanende Verarbeitung

SIMONA® PVC-T IRt sich sehr gut spanend bearbeiten. Die Richtwerte zum Sagen und
Bohren sind identisch mitdenen von Hart-PVC, sowie in unserer anwendungstechnischen
Schrift “Spangebende Bearbeitung” von SIMONA® Kunststoffen beschrieben.

4.2 Spanlose Verarbeitung

Stanzen

Aufiiblicherweise eingesetzten Stanzvorrichtungenistdas Stanzen dinnerer Platten ohne
weiteres moglich. Um Spannungen zu vermeiden, soll der Keilwinkel des Stanzwerkzeuges
zwischen 40 und 55° liegen. Stanzbar ist PVC-T bis etwa 3 mm. In der kiihlen Jahreszeit
sollte insbesondere vor dem Stanzen oder Trennen mit der Schlagschere ausreichende
Zeit bei Raumtemperatur gelagert werden, damit eine gewisse Flexibilitat erreicht wird.

Schlagschere
SIMONA® PVC-T jaftt sich auf der Schiagschere problemlos trennen.
4.3 SchweilRen

SIMONA® PVC-T laRt sich mit den gangigen Schweillverfahren verschweifen.

4.4 Warmverformen

Wie jedes PVC kann auch PVC-T einwandfrei tiefgezogen bzw. warmverformt oder
gebogen werden. Ausfiihrliche Informationen Uber diese Techniken entnehmen Sie bitte
der ATA-Informationsschrift “Vakuumformen, Warmformen, Biegen”. SIMONA® PVC-T ist
dem dort beschriebenen PVC-DS in bezug auf das Tiefziehen gleichzusetzen.

4.5 Kleben

Bedingt durch die Polaritat des Werkstoffes lakt sich SIMONA® PVC-T relativ einfach und
mit hohen Haftfestigkeiten verkleben.

Den Hinweisen des Klebstoffherstellers iber die Vorbehandlung der Fligeteiloberflachen
sollte in jedem Fall Beachtung geschenkt werden.
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Losungsmittelkleber
Diese Kleber sind ausschlieflich fur Verklebungen von PVC-T und anderen PVC-Werk-
stoffen untereinander gebrauchlich und ergeben transparente Kiebestellen.

Folgende Klebemittel kdnnen beispielsweise verwendet werden:

Tangit und Dytex ( Fa. Henkel, Henkelstr. 65, 40589 Disseldorf)
Cosmofen Plus (Fa. Weiss, 35708 Haiger 1)

Firma Weiss stellt zusatzlich einen weild eingefarbten Kleber “Cosmofen Plus weil”" her.

2-Komponenten-Reaktionsklebstoffe

Sie bestehen tiberwiegend aus Epoxidharz (EP), Acrylat(PMMA) oder Polyurethan (PUR).
2-Komponentenkleber aus PUR sind im allgemeinen zéher als jene aus EP oder PMMA und
ergeben hochfeste Verbindungen. Dieser Klebstofftyp ist hervorragend geeignet zum
Fiigen von PVC mit artfremden Werkstoffen wie Stein, Metall, Keramik, Holz etc. Die
Fugestellen sind gut sichtbar, da 2-Komponentenklebstoffe meist eine Eigenfarbung
besitzen.

1-Komponenten-Reaktionsklebstoffe

Sie bestehen meist aus Cyan-Acrylat. Diese Reaktionsklebstoffe ergeben Klebverbindun-
gen, die schon nach kirzester Zeit ihre Endfestigkeit erreicht haben. Die Fiigestelien sind
transparent.

Haftklebebander

Sie ergeben Verbindungen mit geringer Festigkeit und dienen Gberwiegend als Montage-
hilfe. Klebebander sind in der Regel nicht transparent.

Ausfuhrliche Informationen enthalt unsere ATA-Informationsschrift “Kleben”.

4.6 Oberflaichentechnik

Siebdruck

Siebdruckfarben missen fir das zu bedruckende Material speziell rezeptiert sein. Die
Lésemittel und Verdunner sollen hierbei helfen, die Oberflache des PVC anzuldsen, um
damit die Farbe zu verankern und gleichzeitig die Verdunstungsgeschwindigkeit zu
steuern, eventuell in Verbindung mit der Zugabe von Verzbégerern.

Siebdruckfarben fur Hart-PVC sind in der Regel physikalisch trocknend d. h.die Lésemittel
verdunsten und lassen den Farbfilm zurlck.

Aufdie Auswahi von Losemitteln ohne gesundheitliche Belastung der Mitarbeiter wird heute
immer mehr Wert gelegt.
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Die Auswahl aus der Vielzah! der auf dem Markt befindlichen Produkte namhafter Hersteller
richtet sich nach einer Reihe von Anforderungen:

. Glanzgrad (matt, seidenglanzend, glanzend, hochglanzend)

. Weiterverarbeitung (Tiefziehen, Schweillen usw.)

. Innen- oder Aufdeneinsatz

. besondere Eigenschaften (chemische Widerstandsfahigkeit, Lebensmittel-
zulassigkeit, Schweil- und Speichelechtheit)

Hinzu kommen Eigenarten der betrieblichen Einrichtung wie Kanal- oder Lufttrocknung,
Druckverfahren, Siebbeschaffenheit und andere Kriterien.

Bei der Wahi der Farben empfiehlt sich eine Beratung durch die Druckfarbenherstelier.

Reinigung

Der Werkstoff SIMONA® PVC-T ist so beschaffen, dal moglichst wenig Reinigungsarbei-
ten vom Siebdrucker zu leisten sind. Unsere Platten sind von namhaften Siebdruckfarben-
herstellern auf ihre Bedruckbarkeit einschlieRlich Haft- und Kratzfestigkeit hin untersucht
worden. Die dabei gewonnenen positiven Ergebnisse schlieRen aufgrund der unterschied-
lichen Anforderungen an den modernen Siebdruck jedoch eigene Vorversuche in keinem
Fall aus.

Lackieren

Die Zusammensetzung der Farben fiir Spritzauftrag und Anstrich unterscheiden sich zu
den Siebdruckfarben im wesentlichen nur im Verdiinnungsgrad. Die Lackfabriken liefern
entsprechende Spritzverdiinner. Nach anwendungsgerechter Reinigung der PVC-Ober-
flache wird die Haft- und Kratzfestigkeit des Lackes ebenso problemlos erreicht wie beim
Siebdruck. Auch hier ist eine Beratung durch den Farbenhersteller ratsam.

5. Beratung

Unsere Mitarbeiterin Verkauf und Anwendungstechnik besitzen eine langjéhrige Erfahrung
im Einsatz und in der Verarbeitung von thermoplastischen Halbzeugen. Wir beraten Sie
gerne.
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1. Stoff / Zubereitungs- und Firmenbezeichnung
Angaben zum Hersteller
SIMONAAG
Teichweg 16
D-55606 Kirn

Tel.: 06752/ 14-0
Fax: 06752/ 14-211

2. Zusammensetzung / Angaben zu Bestandteilen

CAS-Nummer nicht erforderlich

Chemische Charakterisierung Polymerisat des Vinylchlorids

3. Mogliche Gefahren keine bekannt

4. Erste-Hilfe-Mafinahmen

Allgemeine Hinweise Arztliche Betreuung nicht erforderlich

5. MaRnahmen zur Brandbekampfung

den értlichen Vorschriften entsorgen.

Im Brandfall umluftunabhangiges Atemschutzgeréat tragen. Brandriickstande entsprechend

Geeignete Loschmittel Wassernebel, Schaum, Léschpulver, Kohlendioxid

6. MaRnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung nicht anwendbar

7. Handhabungund Lagerung

Lagerung unbegrenztlagerfahig

Handhabung keine besonderen Vorschriften zu beachten

8. Expositionsbegrenzung

Personliche Schutzausristung nicht erforderlich
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SIMONA® PVC-D / PVC-DS / PVC-DS-TW / PVC-HSV /
SIMONA® PVC-MZ / PVC-T / PVC-TF / PVC-TEN

\

9. Physikalische und chemische Eigenschaften
Erscheinungsbild:
Form Halbzeug
Farbe verschieden
Geruch geruchlos
Zustandsanderungen:
Erweichungstemp.-bereich ca. 80 °C
Flammpunkt FIT 390 (Literaturwert)
Entziindungstemperatur SIT 455 (Literaturwert)
Dichte 1,40 - 1,43 g/em?
{ 10. Stabilitat und Reaktivitat
Thermische Zersetzung oberhalb ca. 200 °C
Gefahrliche Zersetzungsprodukte Bei der Verbrennung entstehen Salzséure, Kohlendioxid
und Wasser, bei unvolistandiger Verbrennung kénnen auch Kohlenmonoxid und Spuren von
Phosgen entstehen.
11. Angaben zur Toxikologie
Beim langjahrigen Umgang mit dem Produkt wurden keine gesundheitlichen Beeintrachtigun-
gen beobachtet.
12. Angaben zur Okologie
Biologisch nicht abbaubar, unldslich in Wasser, keine nachteiligen Auswirkungen auf die
Umwelt zu erwarten.
13. Hinweise zur Entsorgung
Kann recycelt oder mit Hausmull entsorgt werden
Abfallschltssel fur das ungebrauchte Produkt 57-116
Abfallname PVC-Abfalle
14. Angaben zum Transport
kein Gefahrengut im Sinne der Transportvorschriften
15. Vorschriften
Kennzeichnung geman GefStoffV/EG nicht kennzeichnungspflichtig
Wassergefahrdungsklasse Klasse 0 (Selbsteinstufung)
16. Sonstige Angaben

Diese Angaben beschreiben ausschlieBlich die Sicherheitserfordernisse des Produktes/der
Produkte und stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie stellen keine
Zusicherung des beschriebenen Produktes/der beschriebenen Produkte im Sinne der gesetz-
lichen Gewahrleistungsvorschriften dar. y






