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SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® —
lhr Vorteil im industriellen Behalter- und Apparatebau

Mit SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
steht lhnen ein homopolymeres
Polypropylen (PP-H) zur Verfii-
gung, das neue Perspektiven fiir
den Einsatz im industriellen
Behalter- und Apparatebau eroff-

net.

Einziger Halbzeug-Hersteller mit
einer DIBt-Zulassung fiir eine
PP-H Formmasse

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® ist
eine von SIMONA zugelassene
PP-H Formmasse beim DIBt
(Deutschen Institut fir Bautech-
nik Berlin). Im Rahmen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung sind umfangreiche
Nachweise zur Qualitat des Roh-
stoffes und der Halbzeuge zu
erbringen. SIMONA ist der einzige

Halbzeug-Hersteller, der eine
Zulassung flr einen PP-H Rohstoff
beim DIBt erhalten hat. In den
Zulassungen sind umfangreiche
QS-Prufungen definiert, die in
den entsprechenden Prifplanen
umgesetzt werden. Die Zulassung
bedingt darlber hinaus eine
Fremduberwachung durch ein
externes, zertifiziertes Pruflabor.

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
weist folgende Starken auf:
feines Gefluge und stabile
Kristallitstruktur
erhdhte Kerbschlagzahigkeit
bei verbesserter Steifigkeit
hervorragende Verschweif3-
barkeit
erhéhte Standzeiten

PP-H, nicht-nukleiert

PP-H, B-nukleiert

Lichtmikroskopaufnahmen von PP-H-Typen

verbesserte chemische
Widerstandsfahigkeit und
gesteigerte Spannungs-
rissbestandigkeit

Feines Gefiige und stabile
Kristallitstruktur

Durch Anpassung der Verfahrens-
technik und mit speziellen Nukle-
ierungsmitteln ist es uns gelun-
gen, ein PP-H in a-kristalliner
Modifikation zu erzeugen, das
dem Anwender selbst bei schwie-
rigen Verarbeitungsbedingungen
zahlreiche Vorteile bringt:
SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®.
Mit SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
schaffen wir fur unsere Kunden
eine optimale Lésung und setzen

neue Maf3stabe in diesem

Marktsegment.

PP-H, schwach a-nukleiert

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
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Erhohte Kerbschlagzahigkeit bei

ZugE-Modul in MPa verbesserter Steifigkeit

2000 SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
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Insbesondere bei tiefen Tempe-
raturen weist SIMONA® PP-DWU
AlphaPlus® eine verbesserte

Standard PP-H
| SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
B p-nukleiertes PP-H

Zahigkeit gegen Schlagbean-
E-Modul unterschiedlicher PP-Typen spruchung gegenliber Standard
(Einzelmessung an gepressten Platten) . .
PP-H auf und bietet damit eine
einfachere Handhabung und

zusatzlich mehr Sicherheit.
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Kerbschlagzéhigkeit nach Charpy
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SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® —

Hervorragende Werkstoffeigenschaften

Hervorragende Verschweif3-
barkeit

Die unterschiedlichen Schweif3-
verfahren der Kunststoffverarbei-
tung fuhren haufig zu Verande-
rungen in der Morphologie eines
Materials. Diese Variation der
sich ausbildenden Strukturen
beeinflusst insbesondere beim
Polypropylen unmittelbar die
Eigenschaften einer Schweifdver-
bindung und somit die GUte eines
Bauteils. Als Beispiel dient das
Heizelementstumpfschweilen,
das durch die Ausbildung von

Schweiffwulsten in der Fligezone

charakterisiert wird. Es bildet
sich im Bereich der Fligenaht
eine Kerbe, in der im Zuge einer
mechanischen Belastung eine

Spannungsspitze auftreten kann.

Diese Konzentration von Span-
nungen im Kerbgrund einer
Schweifnaht kann unter Zugbe-
lastung und Chemikalieneinfluss
Spannungsrisse auslésen. Das
feine Gefuge von SIMONA®
PP-DWU AlphaPlus® ist thermo-
dynamisch stabil und bleibt bei

den verschiedenen Schweif3ver-

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® im
Biegeversuch nach DVS 2203-5

fahren erhalten. Die daraus resul-
tierende hohe Zahigkeit reduziert
die Spannungserhohung im Kerb-
grund deutlich. Im technologi-
schen Biegeversuch wird eine
signifikante Erh6hung der erziel-
baren Biegewege erzielt.
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Erhéhte Standzeiten

Erhdhte Sicherheit bringt
SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
durch einen stark verbesserten
Widerstand gegen langsames Riss-
wachstum — wie im FNCT (Full
Notched Creep Test) gemessen.
Gegenuber einem schwach
a-nukleierten Standard PP-H mit
Standzeiten zwischen 700-800 h
werden bei SIMONA® PP-DWU
AlphaPlus® Standzeiten von mehr
als 1500 h erreicht. Im Vergleich
hierzu werden beispielsweise bei
B-nukleiertem PP-H Standzeiten
von maximal 700 h erzielt.

Diese Uberlegenen Werkstoff-
eigenschaften wurden auch von
Hessel Ingenieurtechnik in
Zeitstandzugversuchen an heiz-
elementstumpfgeschweiflten
Platten aus SIMONA® PP-DWU
AlphaPlus® bestatigt. Die zu
erwartende Mindestlebensdauer
einer Schweiflverbindung, welche
in den Zulassungsgrundsatzen
des DIBt (Deutsches Institut fir
Bautechnik Berlin) fur Polypropy-
len-Formmassen formuliert ist,
wurden durch die Verwendung
von SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
mit einer hohen Sicherheits-

reserve erflllt.

Standzeit in h
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SIMONA® PP-DWU
AlphaPlus® PP-H 100

B-nukleiertes

Standzeiten unterschiedlicher PP-Typen im FNCT (Full Notched Creep Test)

bei 80 °C und 4,0 MPa
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Verbesserte chemische Wider-
standsfahigkeit und verbesserte
Spannungsrissbestandigkeit

Die hohe Zahigkeit und die feine
Morphologie von SIMONA® PP-
DWU AlphaPlus® wirken sich in
mehrfacher Hinsicht positiv auf
die chemische Widerstands-
fahigkeit aus. Neben den ver-
besserten Schweifleigenschaften
wird festgestellt, dass ein kriti-
scher Angriff der Oberflache
wesentlich langsamer ablauft. Die
Standzeiten nehmen zu und ein
sicherer Betrieb ist gegeben.
Anteil hieran hat wiederum die
feine und stabile Kristallstruktur
des Werkstoffs SIMONA® PP-DWU
AlphaPlus®, die spannungsredu-
zierend wirkt. Besonders in kriti-
schen Zonen wie Schweinahten
und Festpunkten, in denen innere
oder von auen aufgebrachte
Spannungen auftreten, ist die
Widerstandsfahigkeit im Kontakt
mit spannungsrissauslésenden

Chemikalien deutlich erhoht.



Ihre Vorteile auf einen Blick

Vielfaltige Verarbeitbarkeit
SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
Iasst sich vielfaltig verarbeiten.

lhre Vorteile auf einen Blick

= deutliche Verbesserung der = einziger Halbzeug-Hersteller mit
Schweileigenschaften

= erhohte Kerbschlagzahigkeit

einer allgemeinen bauaufsicht-

lichen Zulassung beim DIBt fur

bei verbesserter Steifigkeit
verbesserte chemische
Widerstandsfahigkeit und
gesteigerte Spannungsriss-
bestandigkeit

erhdhte Standzeiten
hervorragende
Verarbeitbarkeit

eine PP-H Formmasse (Zulas-
sungsbescheid Z2.40.25-424)
hohe Sicherheitsreserven
auch bei kritischen
Anwendungen

sehr guter Kosten-Nutzen-
Faktor und auRerst wirtschaft-
liche Losung fur unsere
Kunden
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Bitte fragen Sie im konkreten
Einzelfall unser Technical Service
Center.

BERATUNG

+49 (0) 67 52 14-587

tsc@simona.de
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Werkstoffkennwerte/Lieferprogramm

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®

Eigenschaften Priifnorm Dimension SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®
Mechanische Eigenschaften

Dichte 1SO 1183 g/cm? 0,915
Zugversuch DIN EN ISO 527

Streckspannung MPa 33
Dehnung bei Streckspannung % 8
Reidehnung % 70
Zug-E-Modul MPa 1700
Schlagbiegeversuch DIN EN ISO 179

Schlagzahigkeit kJ/m? ohne Bruch
Kerbschlagzahigkeit kJ/m? 9
Oberflaichenhérte

Kugeldruckhérte DIN EN ISO 2039-1 MPa 70
Shoreharte DIN EN ISO 868 D 72
Thermische Eigenschaften

Mittlerer thermischer DIN 53752 K-1 1,6 - 10+
Langenausdehnungskoeffizient

Warmeleitfahigkeit DIN 52612 W/m - K 0,22
Elektrische Eigenschaften

Durchschlagfestigkeit DIN [EC 60167 kV/mm 52
Spezieller Oberflachenwiderstand IEC 60093 Ohm 1014
Sonstige Eigenschaften

Brandverhalten DIN 4102 normal entflammbar
Temperatureinsatzbereich °C 0 bis +100
Physiologische Unbedenklichkeit BfR ja

sehr gut im Kontakt mit
vielen Sauren, Laugen und
Lésungsmitteln

Chemische
Widerstandsfahigkeit

Lieferprogramm (Angaben in mm)

PP-DWU-GK AlphaPlus®
(mit Glasfasergestrick)

PP-DWU AlphaPlus® PP-DWU-SK AlphaPlus®

(mit Polyestergestrick)

Extrudierte Platten (Formate/Dicken)

2000 x 1000 0,8-50 -8 2-8
3000 x 1500 1,5-40 2-8 2-8
@ 4000 x 2000 2-50
20000 x 1500 2-6 2-6
Farben grau grau grau
Gepresste Platten (Formate/Dicken)
2000 x 1000 10-200
4120 x 2010 10-150
@ 6200 x 2010 12-80
Farben grau
Schweifd3drahte
Arten [O)VAvAv]eTee)
%” Dicken 3-7
Farben grau
Volistédbe (Langen/Durchmesser)
1000 8-800
2000 8-250
Farben grau

05/2009 SIMONA® PP-DWU AlphaPlus® SIMONA



SIMONA weltweit

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Phone +49(0)6752 14-0
Fax  +49(0)6752 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

Business Unit Industrie,
Werbung & Hochbau

Phone +49(0)67 52 14-0
Fax +49(0)6752 14211
industry@simona.de

Unit Rohr
Phone +49(0)6752 14-0
Fax  +49(0)6752 14-741
pipingsystems@simona.de

Busi Unit Maschinenb
Transporttechnik

Phone +49(0)67 52 14-0
Fax +49(0)6752 14-211
engineering@simona.de

PRODUKTIONSSTANDORTE

Werk | und Il

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Deutschland

Phone +49(0)6752 14-0
Fax +49(0)6752 14-211

Werk lll

Gewerbestrafe 1-2
D-77975 Ringsheim
Deutschland

Phone +49(0)7822 436-0

Fax +49(0)7822 436-124

Werk V

Wirdinghauser StraRe 53
D-57399 Kirchhundem
Deutschland

Phone +49(0)2723 772-0

Fax +49(0)27 23 772266

SIMONA Plast-Technik

U Autodilen 23

CZ-46303 Litvinov-Chudefin
Tschechien

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING PLASTICS

(Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road

High & New Technology Industrial

Development Zone
Jiangmen, Guangdong
China 529000

VERTRIEBSSTANDORTE

SIMONA S.A. Paris

Z.1. 1, rue du Plant Loger
F-95335 Domont Cedex
Phone +33(0)1 39354949
Fax  +33(0)1 39910558
domont@simona-fr.com

SIMONA S.A. Angers

Z.l. 20, BId. de I'Industrie
F-49000 Ecouflant

Phone +33(0)2 41370737
Fax  +33(0)2 41608012
angers@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED

Telford Drive

Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST

Phone +44(0)1785 222444
Fax  +44(0)1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Baumlimattstrafe 16
CH-4313 Mohlin

Phone +41(0)61 8559070
Fax  +41(0)61 8559075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA

Via Padana

Superiore 19/B

1-20090 Vimodrone (Ml)
Phone +39 02 2508 51
Fax +39 02 2508520
mail@simona-it.com

SIMONA IBERICA
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26-30
Poligono Industrial Fonollar

E-08830 Sant Boi de Llobregat

Phone +34 936354103
Fax  +34 936308890
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.0.
Zdeébradska ul. 70
CZ-25101 Rigany-Jazlovice

Phone +42032363783-7/-8/-9

Fax  +420323637848
mail@simona-cz.com
Wwww.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp.zo.o.
ul. H. Kamienskiego 201-219
PL-51-126 Wroctaw

Phone +48(0)71 3528020
Fax +48(0)71 3528140
mail@simona-pl.com
www.simona-pl.com

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F

CCT Telecom Building

11 Wo Shing Street

Fo Tan, Hongkong

China

Phone +852 29470193
Fax  +852 29470198
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS

TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A
Jia Fa Mansion

129 Da Tian Road, Jing An District

Shanghai

China 200041

Phone +86 21 6267 0881
Fax +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201

USA

Phone +1 8665012992
Fax +1 8005224857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com
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