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8.5	 PETG, PVDF, E-CTFE

Valeurs caractéristiques du PETG, du PVDF et du E-CTFE

 SIMONA® 
SIMOLUX (PETG)

  SIMONA® 
PVDF

  SIMONA® 
E-CTFE

Caractéristiques techniques
Densité, g/cm3, 
ISO 1183

1,270 1,780 1,680

Résistance au seuil de fluage,  
MPa, DIN EN ISO 527

52 55 31

Allongement au seuil de fluage, %,  
DIN EN ISO 527

5 8 4

Allongement à la rupture, %,  
DIN EN ISO 527

80 30 200

Module E à la traction, MPa,  
DIN EN ISO 527

1900 1950 1650

Résistance sur éprouvette lisse,  
kJ/m2, DIN EN ISO 179

sans casse sans casse sans casse

Résistance sur éprouvette entaillée,  
kJ/m², DIN EN ISO 179

10 12 100

Dureté à la bille, MPa,  
DIN EN ISO 2039-1

97 120 56

Dureté Shore, D,  
ISO 868

78 78 74

Coefficient de dilatation linéique  
thermique, K–1, DIN 53752

0,7 x 10–4 1,3 x 10–4 1,0 x 10–4

Conductibilité thermique,  
W/m · K, DIN 52612

— 0,14 0,15

Comportement  
au feu 

DIN 4102 B1 difficilement inflammable 
1 – 8 mm a

B1 difficilement inflammable B1 difficilement inflammable

FM 4910 FM 4910 

Rigidité diélectrique, kV/mm,  
DIN IEC 60167

16 25 —

Résistivité transversale,  
Ohm, IEC 60093

1014 1014 1014

Température d’utilisation, °C –40 à +65 –30 à +140 –40 à +150

Résistance  
chimique

Très bonne contre les acides  
et les produits alcalins dilués, 

les savons, huiles, alcools 

Très bonne résistance chimique 
à presque tous les produits  

chimiques 

Résistance chimique extrême 
même dans le domaine alcalin

Innocuité  
physiologique 

BfR ✔ ✔ ✔ 

EU ✔     

FDA ✔ ✔  ✔ 

Transformation
Soudage oui oui oui

Collage, revêtement stratifié de verre oui possible sur plaques contrecollées possible sur plaques contrecollées

Mise en peinture, impression oui possible après 
traitement préalable

—

Thermoformage excellent bon possible

 Certificat d’homologation disponible
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9	  Services

En tant que client, vous êtes au centre de nos activités :  

de la conception du projet à son étude in situ, en passant 

par l’achat des matières premières et la production, nous 

sommes un partenaire à vos côtés pour vous conseiller.

Faites appel à notre longue expérience et à notre savoir-faire 

pour vos projets. 
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Nos clients profitent de nos solu-

tions individualisées qui leur per-

mettent de réussir sur leurs mar-

chés. Pour répondre aux souhaits 

de notre clientèle, nous possé-

dons un vaste savoir-faire dans le 

domaine de la transformation des 

plaques, des tubes et des rac-

cords. Vous pouvez toujours vous 

fier à notre savoir-faire et à notre 

grande compétence technique.

Les collaborateurs de notre  

Centre de Service Technique se 

feront une joie de vous  

conseiller :

Tél.	 +49 (0) 67 52 14-587

Fax	 +49 (0) 67 52 14-302

tsc@simona.de

Types de matériaux spécifiques

Parallèlement à notre importante 

offre de matériaux, nous sommes 

en mesure de développer avec 

vous des matériaux aux formula-

tions spéciales correspondant  

à votre profil d’exigences, et de 

trouver des solutions produit 

individualisées.

Ajustement de plaques

Parallèlement aux épaisseurs et 

formats standard, nous propo-

sons l’ajustement individuel de 

plaques pressées et extrudées : 

	 Plaques en longueurs et 

épaisseurs spéciales

	 Découpes de contours

	 Plaques avec estampages, 

fraisages et alésages 

	 Traitement de surface, p. ex. 

rabotage

Solutions matériaux et produits individualisées
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Tubes et raccords individualisés

	 Tubes de diverses longueurs 

et pour différentes techniques 

d’assemblage

	 Tubes de dimensions spé-

ciales, ajustées aux diamètres 

nominaux standard d’autres 

matériaux

	 Tubes dotés de propriétés 

spécifiques : électroconduc-

teurs ou difficilement inflam-

mables 

	 Raccords spéciaux individua

lisés comme composants de 

système pour votre application 

spécifique.

 

Pièces usinées sur dessin

Nos machines modernes de  

tournage et de fraisage CNC 

modernes et notre longue expé-

rience dans le domaine de  

l’usinage permettent de produire 

avec précision des pièces pré

fabriquées spécifiques, selon vos  

souhaits et vos indications.

Service d’élimination des 

déchets

Nous vous proposons d’éliminer 

vos restes de transformation. 

Pour cela, il est important que vos 

restes de découpe soient triés  

et collectés par matériau. Parlez-

en à nos collaborateurs ; ils  

vous présenteront volontiers notre 

service d’élimination et pour- 

ront l’adapter à vos exigences 

spécifiques.

Solutions novatrices

Le savoir-faire mis en commun  

a déjà conduit à de nombreuses 

solutions novatrices, p. ex. : 

	 Plaques multicouches en 

PE pour des réservoirs dans 

l’industrie automobile

	 Plaques alvéolaires en PE, 

PP, PPs et PP-C-UV pour une 

portance statique élevée 

	 Plaques SIMONA®Eco-Ice® 

en PE pour patinoires, géné-

rant d’importantes écono-

mies d’énergie 
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Dans le monde entier, les colla

borateurs de notre Centre de  

Service Technique et de notre 

organisation commerciale assu-

rent un service de conseil  

complet – de la planification du 

projet à son étude in situ,  

en passant par le choix des pro-

duits et des matériaux.

Service de conseil Construction 

de cuves

	 Choix du bon matériau en 

fonction des fluides et des 

températures d’utilisation 

	 Estimations et calculs sta-

tiques vérifiables pour cuves 

rectangulaires (renforce- 

ments périphériques, à ner-

vures en croix) et cuves 

rondes conformes à DVS 2205

	 Conseils pour la conception

	 Informations de transfor

mation

	 Calculs statiques pour puits 

et cuves 

	 Calculs statiques pour 

plaques alvéolaires SIMONA® 

en collaboration avec le  

LGA de Nuremberg

Service de conseil  

Revêtements et construction 

composite

	 Sélection du matériau 

d’entoilage

	 Technique de revêtement 

	 Procédés de soudage

	 Technique de collage ou 

sélection de la résine  

composite 

Service de conseil  

Construction mécanique et 

technique des transports

	 Choix du bon matériau selon 

les fluides et les domaines 

d’utilisation 

	 Informations de transformation

	 Compétence CAO/UAO

Service de conseil et d’information



S
er

vi
ce

s

2011  Catalogue Semi-produits  � 197

Service de conseil  

Construction de systèmes  

de conduites tubulaires

	 Choix des produits et des 

matériaux

	 Procédés de pose

	 Calculs de résistance

	 Techniques de raccordement

	 Calculs statiques pour tubes 

enterrés, tubes de drainage 

dans les décharges, puits et 

conduites de ventilation

	 Suivi assuré par nos spé

cialistes durant toutes  

les phases de votre projet 

Service de conseil

Automobile & Life Science

	 Choix des produits et des 

matériaux

	 Développement individualisé 

de produits 

	 Informations de transformation

Service de conseil

Publicité & Bâtiment

	 Choix des produits et des 

matériaux

	 Conseils pour la conception

	 Informations de transformation

	 Formats spéciaux

Essais de matériaux

	 Essais de dispersion selon 

DIN 16888 Partie 1 – 2 et  

ISO 4433 Partie 1  – 4

	 Estimation des facteurs de 

perte par des essais d’immer-

sion, ou établissement des 

facteurs de perte par des 

essais de fluage sous com-

pression interne 

	 Contrôle du potentiel d’un 

fluide à déclencher des fen-

dillements par contrainte 

	 Évaluation de la perméation 

en cas d’utilisation dans le 

domaine de la construction 

composite et de la technique 

de revêtement, avec recom-

mandation de matériau cor-

respondante 

Formations

Nos formations en technique 

d’application associent les 

connaissances théoriques et les 

capacités pratiques. Dans notre 

école technique et dans nos 

locaux de formation de Kirn, vos 

collaborateurs peuvent apprendre 

de nouvelles techniques de trans-

formation et s’exercer sous l’œil 

d’un professionnel. Sur demande, 

nous organisons aussi volontiers 

des sessions de formation sur 

place, dans vos locaux.

Service d’information

Vous pouvez obtenir de plus 

amples informations sur nos  

produits par l’intermédiaire de

	 Brochures,

	 Informations produit,

	 CD-ROMs,

	 Textes d’appels d’offres 

détaillés et

	 Questionnaires pour le calcul 

statique ou la résistance 

chimique.

INFO

+49 (0) 67 52 14-0 
marketing@simona.de
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Client  

Rue

Code postal/Ville

Tél.		  Fax

Les indications imprimées en gras sont indispensables pour effectuer les 
calculs. Tous les autres éléments servent uniquement à définir nos épaisseurs 
en se rapprochant le plus près possible de la forme géométrique désirée.

Géométries en mm

L= 	 I= 	 H=

ø= 	 H=

Épaisseur de paroi prévue en mm	 s=

Hauteur de remplissage maximale en mm 	 HR=

Densité du produit de remplissage en g/cm3	

Matériau	

Uniquement pour cuves rectangulaires

Renforts :

  Parois latérales à nervures en croix	   Tirants d’ancrage

  �uniquement renforcements périphériques
Support prévu en mm

I   x H   x s 

Fond de cuve :

  Fond d’appui plat et plein 

  Cuve à nervures en croix avec fond à nervures 

Parois latérales :

Nombre maximal de champs verticaux 	

Écartement des renforts verticaux en mm	

Uniquement pour cuves rondes

Épaisseur de paroi étagée, nombre de gradins 
souhaité (recomm. : maxi. 2500)	

Couvercle :	

  conique	   plat

Longévité

  ≤ 1 an 	   ≤ 5 ans	   ≤ 10 ans

Conditions de service 

Température de service maximale (°C)/fraction de temps (%)*

  / 

Température de service minimale (°C)/ fraction de temps (%)*

  / 

* pour établir la température moyenne selon Miner

  Charge permanente à température constante	

  �Charge permanente avec températures et 
hauteurs de remplissage variables 	

  �Charge variable dans 
des conditions de service rudes 	

En cas de sinistre, la mise en danger des personnes est-elle possible? 

  Oui	   Non

Procédés de soudage

  Polyfusion bout à bout aux éléments thermiques

  Soudage par extrusion

  Soudage rapide au gaz chaud

Charge chimique 

Substance	 Concentration (%)	 Part (%)

Remarques

Veuillez joindre si possible un schéma ou un dessin technique.

Date/Signature 

 

SIMONA AG 
Technical Service Center

Teichweg 16 
55606 Kirn

Téléphone 
+49 (0) 67 52 14-252 ou -587

Téléfax
+49 (0) 67 52 14-302

Formulaire pour  
le calcul de cuves
Téléfax +49 (0) 67 52 14-302
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SIMONA AG 
Technical Service Center

Teichweg 16 
55606 Kirn

Téléphone 
+49 (0) 67 52 14-252 ou -587

Téléfax
+49 (0) 67 52 14-302

Formulaire pour le calcul de cuves  
avec plaques alvéolaires
Téléfax +49 (0) 67 52 14-302

Client  

Rue

Code postal/Ville

Tél.		  Fax

Les indications imprimées en gras sont indispensables pour effectuer les cal-
culs. Tous les autres éléments servent uniquement à définir nos épaisseurs en 
se rapprochant le plus près possible de la forme géométrique désirée.

Geometrien in mm

L= 	 I= 	 H=

Hauteur de remplissage maximale en mm 	 HR=

Densité du produit de remplissage en g/cm3	

Matériau	
 

Conditions de service 

Température de service maximale (°C)/fraction de temps (%)*

  / 

Température de service minimale (°C)/fraction de temps (%)*

  / 

* pour établir la température moyenne selon Miner

l  Charge permanente à température constante	

l  �Charge permanente avec températures et 
hauteurs de remplissage variables 	

l  �Charge variable dans 
des conditions de service rudes 	

En cas de sinistre, la mise en danger des personnes est-elle possible? 

l  Oui	 l  Non

Procédés de soudage

l  Polyfusion bout à bout aux éléments thermiques

l  Soudage par extrusion

l  Soudage rapide au gaz chaud

Charge chimique 

Substance	 Concentration (%)	 Part (%)

 

Remarques

Veuillez joindre si possible un schéma ou un dessin technique.

Date/Signature 

 

 



S
er

vi
ce

s

200�   Catalogue Semi-produits  2011

Client

Rue

Code postal/Ville

Tél.		  Fax

Matériau SIMONA souhaité :

Substance chimique/mélange de substances

Tous les composants (Substances) 	 Concentration de	 Part (%)
	 la substance (%) 

(Veuillez remplir le tableau et/ou joindre une fiche technique de sécurité)

Conditions de service

Température ambiante 	  °C

Température maxi. 	  °C

Variations de température  	   Oui

	   Non

Pression de service	  bar

Utilisation	   intérieure

	   extérieure

Avec isolation 	   Oui

	   Non

Objet de la demande : 

  Cuve (intégralement en thermoplastique)

  Cuve ou récipient collecteur 

  Conduite tubulaire

l  Système de tubes à double paroi

l  Construction composite

l  Revêtement de cuve (Liner)

l  Conteneur de transport 

l  Conduite d’évacuation d’air 

l  Pompe

l  

Date/Signature 

 

SIMONA AG 
Technical Service Center

Teichweg 16 
55606 Kirn

Téléphone 
+49 (0) 67 52 14-252 ou -587

Téléfax
+49 (0) 67 52 14-302

Formulaire pour  
la résistance chimique
Téléfax +49 (0) 67 52 14-302
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Client  

Rue

Code postal/Ville

Tél.		  Fax

Description du projet 

Tél.		  Fax

Description du projet 

 
l  Plateforme de camion	 l  Goulotte vibrante

Silo:	 l  Dispositif de chargement 

	l   rond	 l  Trémie

	l   carré	 l  Clapet d’arrêt 

	l   rectangulaire	 l  Revêtement d’auges d’excavateur

	l   ouverture/évacuation	 l  Glissoir de transport 

	l   asymétrique	 l  Wagon

Autres	

Géométries en mm

L = 	 I = 	 H = 

ø = 	 Hauteur maxi. de remplissage = 

Déclivité à l’entrée (par rapport à la verticale)	 = °

Déclivité à la sortie (par rapport à la verticale)	 = °

Conditions de service

l  Utilisation extérieure	 l  Utilisation intérieure 

Chargement :

l  continu	 l  discontinu

Déchargement :

l  continu	 l  discontinu

l  Débit 	  t/h

l  Hauteur de chute 	  mm

l  �Hauteur de matériau résiduelle dans 
le silo lors du chargement, env.  mm

l  Usure par chocs de diverses pièces ou zones

l  Risque d’explosion en raison de poussières explosibles

l  �Température de service :

min.  °C	 maxi.  °C

Veuillez si possible joindre un schéma ou un dessin technique

Date/Signature 

 

SIMONA AG 
Technical Service Center

Teichweg 16 
55606 Kirn

Téléphone 
+49 (0) 67 52 14-252 ou -587

Téléfax
+49 (0) 67 52 14-302

Formulaire pour le revêtement  
d’équipements pour matériaux en vrac  
et d’équipements de transport 
Téléfax +49 (0) 67 52 14-302
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SIMONA dans le monde entier

SITES DE PRODUCTION

Usine I/II
Teichweg 16
D-55606 Kirn
Allemagne

Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax  +49 (0) 67 52 14-211

Usine III
Gewerbestraße 1–2
D-77975 Ringsheim
Allemagne

Phone +49 (0) 7822 436-0
Fax  +49 (0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodílen 23
CZ-43603 Litvínov-Chudeřín
Czech Republic

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA

SIMONA ENGINEERING 
PLASTICS (Guangdong) Co. Ltd.
No. 368 Jinou Road
High & New Technology Industrial 
Development Zone
Jiangmen, Guangdong
China 529000

SITES DE VENTE   
 
SIMONA S.A. Paris
Z.I. 1, rue du Plant Loger
F -95335 Domont Cedex
Phone +33 (0) 1 39 35 4949
Fax +33 (0) 1 39 910558
domont@simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive
Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST
Phone +44 (0) 1785 222444
Fax +44 (0) 1785 222080
mail@simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
Bäumlimattstraße 16
CH-4313 Möhlin
Phone +41 (0) 61 8 55 9070
Fax +41 (0) 61 8 55 9075
mail@simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA
Via Padana Superiore 19/B
I -20090 Vimodrone (MI)
Phone +39 02 25 08 51
Fax +39 02 25 08 520
mail@simona-it.com

SIMONA IBERICA 
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26–30
Polígono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat 
Phone +34 93 635 4103
Fax +34 93 630 88 90
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zděbradská ul. 70
CZ-25101 Říčany-Jažlovice
Phone +420 323 6378 3-7/-8/-9
Fax +420 323 6378 48
mail@simona-cz.com 
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp. z o.o.
ul. H. Kamieńskiego 201–219
PL-51-126 Wrocław
Phone +48 (0) 71 3 52 80 20
Fax +48 (0) 71 3 52 8140
biuro@simona.pl 
www.simona.pl

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F
CCT Telecom Building
11 Wo Shing Street
Fo Tan
Hongkong
Phone +852 29 47 01 93
Fax +852 29 47 01 98
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS 
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A
Jia Fa Mansion
129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai
China 200041
Phone +86 21 6267 0881
Fax +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201
USA
Phone +1 866 501 2992
Fax +1 800 522 4857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

SIMONA AG

Teichweg 16
D-55606 Kirn
Allemagne

Phone +49 (0) 67 52 14-0
Fax +49 (0) 67 52 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

Au moment de la parution de cet imprimé, toutes les anciennes éditions perdent leur validité. Vous trouverez les modifications importantes que comporte cette édition sur notre 
site web : www.simona.de. Toutes les indications publiées dans ce prospectus correspondent au niveau d’évolution le plus récent de nos connaissances à sa date de parution. 
Sous réserve d’erreurs et de fautes d’impression.

À la parution de ce document, les anciennes versions perdent leur validité. Les modifications importantes apportées à cette version sont consul-
tables sur notre site web : www.simona.de. Toutes les indications mentionnées dans ce prospectus sont conformes au niveau actuel de nos 
connaissances à la date de parution. Sous réserve d’erreur et de fautes d’impression. Ainsi, elles n’ont pas pour objectif de garantir de manière 
juridiquement contraignante certaines caractéristiques des produits ou leur adéquation pour une application concrète. Nous n’assumons aucune res-
ponsabilité pour les applications, usages, transformations ou autres utilisations de ces informations ou de nos produits, ainsi que pour les consé-
quences en résultant. L’acheteur est tenu de contrôler la qualité ainsi que les propriétés de nos produits ; il assume l’entière responsabilité du 
choix, de l’application, de l’utilisation et de la transformation des produits. Nous garantissons la qualité parfaite de nos produits dans le cadre de 
nos Conditions générales.



Légende

Transformation

Emboutissage profond

Rivetage

Tournage

Collage

Fraisage

Contre-collage/laminage

Laquage

Bordage à froid

Perçage

Mise en peinture

Découpage au laser

Découpage au jet d’eau

Polissage d’arêtes

Vissage

Sciage

Découpage

Thermoformage

Estampage

Soudage

Formage à froid

Disponibilité des produits

Impression en gras  immédiatement disponible 

 (entrepôt central de Kirn)

Impression en maigre Disponible dur demande

Explications

Densité

La densité peut varier en fonc-

tion de la formulation, de l’épais-

seur et de la coloration.

Unités

Sauf indication contraire, tous 

les formats spécifiés dans les 

tableaux sont exprimés en milli-

mètres (mm).

Autres produits 

Des plaques en d’autres couleurs, d’autres formats et en épaisseurs 

intermédiaires sont disponibles sur demande. Des fils à souder d’autres 

dimensions sont disponibles sur demande.

Poids

Tous les poids indiqués sont des valeurs théoriques rapportées aux dimen-

sions nominales. Le poids effectif est la base de calcul. Voici la formule 

sur l’exemple d’une plaque : 

Poids théorique [kg] =  

Longueur [m] x Largeur [l] x Épaisseur [mm] x Densité [g/cm3]

Exemple de calcul : (plaque en PE-HWU, poids spécifique : 0,955 g/cm3)

Longueur Largeur Épaisseur   kg/pce

2000 1000 10,0    –> 2,0 x 1,0 x 10,0 x 0,955  = 19,1

Caractéristiques techniques 
Les indications sont des valeurs indicatives qui peuvent varier en fonction du procédé de trans-

formation et de la fabrication des échantillons. En règle générale, il s’agit de valeurs moyennes 

tirées de mesures sur des plaques extrudées de 4 mm d’épaisseur. Des écarts sont possibles 

lorsque l’on ne dispose pas de plaques de cette épaisseur. Les indications peuvent être sim-

plement appliquées aux pièces préfabriquées. L’aptitude des matériaux pour une utilisation 

concrète doit être examinée par le transformateur resp. l’utilisateur. Les paramètres techniques 

sont uniquement une aide à la planification. Ils ne constituent pas des propriétés garanties.

Pour les plaques entoilées, les caractéristiques techniques se réfèrent aux plaques de base 

non entoilées.
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