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1 Obecné

Dutinové desky SIMONA® jsou novy, mnohostranné 1.1 Vlastnosti dutinovych desek SIMONA®
vyuzitelny produkt. Dutinové desky se vyrabéji z desek
z PE 100, PP-DWU AlphaPlus® (PP-H), PPs, PP-C-UV Dutinové desky SIMONA® vam nabizeji nasledujici
nebo PE FOAM moderni strojni technologii a vyznacuji vlastnosti:
se vysokou tuhosti, malou specifickou hmotnosti, m vySSi mechanickou zatizitelnost diky variabilnim
dobrymi tepelnéizolac¢nimi vlastnostmi a moznosti jed- vzdalenostem mezi pfickami (54 a 108 mm)
noduchého zpracovani a opracovani. Zpracovani duti- ® moznost vétSich objem( nadrzi (5 m3 vice) bez
novych desek Ize provadét stejnymi metodami, jaké se ocelové vyztuze
pouzivaji i u pinych materialu. m individualni stanoveni tloustky kryci vrstvy

(6a8 mm)

m pocet pficek Ize podle pozadavkl ménit (10 nebo
19 pricek/m)

Specifické vyhody konstrukce

® moznost konstrukce pravouhlych nadrzi bez
ocelové vyztuze

® niz8i hmotnost oproti pInému materialu diky
dutinam

m vynikajici hlukova izolace (DIN EN ISO 140-3)

m vysoka tuhost a stabilita

®m vysokd mez pevnosti

m r(iznorodé oblasti pouziti

m nizké hodnoty soucinitell prostupu tepla (hodnota
k/hodnota U) podle norem ISO 8301, EN 1946-3

Specifické vyhody plastu

m dobré tepelnéizolacni vlastnosti
m dobré elektroizolaéni vlastnosti

m dobré kluzné vlastnosti

m vysoka odolnost vici opotfebeni
m vysokd chemicka odolnost

® mala nasakavost

m odolnost vi¢i mikroorganismim

m velmi dobra zpracovatelnost
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Materidly pouzité na vyrobu dutinovych desek umoznuji

diky svym vlastnostem aplikaci v rliznych oblastech:

m PE 100 je narazuvzdorny do -50°C a odolny vUci
povétrnostnim vliviim a nabizi vysokou chemickou
odolnost.

m PP-DWU AlphaPlus® zaujme teplotnim rozsahem
pouzitelnosti od 0°C do +100°C a vysokou
chemickou odolnosti spolu s dobrou svafitelnosti.

m PPs je nesnadno vznétlivy B1 podle normy DIN

4102 a pouZiva se prevazné ve vzduchotechnice.

1.2 Aplikace dutinovych desek SIMONA®

Jak uZ bylo v Gvodu uvedeno, dutinové desky SIMONA®
nachazeji uplatnéni v nejriznéjsich aplikacich z oblasti
vyroby aparatl a nadrzi, vyroby zatizeni, zemédélstvi
a ekologické techniky. DGvody pro toto Siroké spektrum
aplikaci spoc¢ivaji jednak v éetnych pozitivnich vlastnos-
tech tohoto produktu - s ohledem na izola¢ni vlastnosti
(hlukové a tepelné), jednak v rlGznorodych vyrobné-
technickych moznostech individualniho feseni produk-
td. Pro priklad jmenujme nékolik dosud realizovanych
aplikaci dutinovych desek SIMONA®:
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pravoihlé nadrze

kryty pro galvanické lazné, staticky stabilni

a tepelné izolujici

vyroba malych ¢lunl

plovaci pontony pro transportni a zadsobovaci
vedeni na mofi

zasobni nadrZe na destovou vodu

nadrze na chladici kapalinu

chladici nadrze

chladici boxy

protihlukové kabiny

strikaci boxy

kabiny chranici pfed povétrnostnimi podminkami
bezpecnostni nadrze

zasobni nadrze na vodu

kluzné desky a ochrana proti opotfebeni v kombi-
naci s tepelnou izolaci

pochozi dna plaveckych bazénu

dna Sachet jako lehka konstrukce nebo
vybetonované jako ochrana proti vztlaku
ochranné kanaly pro transportni a zadsobovaci
vedeni

ochrana prfed padajicim kamenim u silniénich
staveb

protihlukové zdi s vyplIni ¢i bez ni
bezpecnostni podlahové desky
vzduchotechnické kanaly

vyloZeni pfepravnich boxd

vylozeni sil

vany pro oSetfovani koni

délici stény

biofiltry

kanalizaéni technika

zpracovani kalu z Cisticek

protipovodnové konstrukce

mantinely na sportovnich a rekreacnich zafizenich

bezpeénostni zachytné vany



2  Vyrobni program

2.1 Formaty a rozméry dutinovych desek SIMONA®

Dutinové desky SIMONA®

Celkova Vyska pFicky 3.000 x 1.000 Vzdalenost Pocet pricek Tloustka Objednaci cislo
tloustka mezi pfickami kryci vrstvy
mm mm kg/ks mm pocet/m mm
PE-HKP, ¢erné
54 41 43,2 108 10 6 010011108
54 41 51,0 54 19 6 010011109
58 41 62,4 54 19 8 010011110
PP-HKP, Sedé
54 41 41,4 108 10 6 010011104
54 41 49,0 54 19 6 010011106
58 41 59,8 54 19 8 010011107
PPs HKP, $edé
54 41 43,2 108 10 6 010013859

PP-C-UV-HKP, modra (horni strana)/Seda (spodni strana) a PE-FOAM-HKP, bila - k dispozici na vyzadani.

2.2 Formaty a rozméry rohovych prvki z dutinovych desek SIMONA®

Rohové prvky PE-HKP, 45°, ¢erné

Uhel Délka Délka Tloustka Celkova Pocet pficek Objednaci ¢islo
celkem ramen kryci vrstvy tloustka
° mm mm mm mm pocet/m
45 1.500 318 6 54 10 010014259
45 1.500 318 6 54 19 010014263
45 1.500 318 8 58 19 010014267
45 3.000 318 6 54 10 010014261
45 3.000 318 6 54 19 010014265
45 3.000 318 8 58 19 010014269
Rohové prvky PE-HKP, 90°, ¢cerné
Uhel Délka Délka Tloustka Celkova Pocet pficek Objednaci ¢islo
celkem ramen kryci vrstvy tloustka
° mm mm mm mm pocet/m
90 1.500 490 6 54 10 010014271
90 1.500 490 6 54 19 010014275
90 1.500 490 8 58 19 010014279
90 3.000 490 6 54 10 010014273
90 3.000 490 6 54 19 010014277
90 3.000 490 8 58 19 010014281
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Rohové prvky PP-HKP, 45°, Sedé

Uhel Délka Délka Tloustka Celkova Pocet pficek Objednaci ¢islo
celkem ramen kryci vrstvy tloustka
° mm mm mm mm pocet/m
45 1.500 318 6 54 10 010014283
45 1.500 318 6 54 19 010014287
45 1.500 318 8 58 19 010014291
45 3.000 318 6 54 10 010014285
45 3.000 318 6 54 19 010014289
45 3.000 318 8 58 19 010014293
Rohové prvky PP-HKP, 90°, sedé
Uhel Délka Délka Tloustka Celkova Pocet pficek Objednaci cislo
celkem ramen kryci vrstvy tloustka
° mm mm mm mm pocet/m
90 1.500 490 6 54 10 010014295
90 1.500 490 6 54 19 010014299
90 1.500 490 8 58 19 010014303
90 3.000 490 6 54 10 010014297
90 3.000 490 6 54 19 010014301
90 3.000 490 8 58 19 010014305

2.3 Formaty a rozméry plochych spoju pro dutinové desky SIMONA®

Plochy spoj PE-HKP, ¢erny

Délka Sitka Tloustka Objednaci ¢islo
mm mm mm
2.000 50 39 010015428
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3 Technické informace

3.1 Charakteristiky materialu

Dutinové desky SIMONA® jsou svaiené konstrukce ze
standardnich produktl SIMONA®, tudiz plati charakte-

ristiky material( zakladovych desek.

Charakteristiky materiala

SIMONA® PE-HKP

SIMONA® PP-HKP

SIMONA® PPs-HKP

(PE 100) (PP-DWU AlphaPlus®) (PPs)
Hustota, g/cm?, 0,960 0,915 0,950
DIN EN ISO 1183
Mez kluzu, MPa, 23 33 32
DIN EN ISO 527
Prodlouzeni na mezi kluzu, %, 9 8 8
DIN EN ISO 527
Prodlouzeni pfi pretrzeni, %, 600 80 100
DIN EN ISO 527
E-modul pruznosti v tahu, MPa, 1.100 1.700 1.600
DIN EN ISO 527
Razova houZevnatost, kJ/m?, bez zlomu bez zlomu bez zlomu
DIN EN ISO 179
Vrubova houZevnatost, kJ/m?, 30 9 6
DIN EN ISO 179
Tvrdost dle Brinella, MPa, 40 70 70
DIN EN ISO 2039-1
Tvrdost Shore D, 65 72 72
DIN EN ISO 868
Koeficient pramérné délkové tepelné 1,8 x 10 1,6 x 10 1,6 x 10
roztaznosti, K, DIN 53752
Tepelna vodivost, W/m K, 0,38 0,22 0,22
DIN 52612
Pozarni odolnost, norméaliné normalné nesnadno vznétlivy
DIN 4102 vznétlivy vznétlivy 2 az20 mm
Dielektricka pevnost, kV/mm, 47 52 22
DIN IEC 60243-1
Spec. povrchovy odpor, ohm, 10 104 104
IEC 60093
Teplotni rozsah pouzitelnosti, °C -50 az +80 0 az +100 0 az +100

Chemicka odolnost

velmi dobra pfi

kontaktu s mnoha kyselinami, louhy a rozpoustédly

Fyziologickd nezavadnost BfR v v
EU v v
FDA v

Udaje jsou orientaéni a mohou se liit v zavislosti na metodé zpracovani a vyrobé zkusebniho télesa.
Zpravidla se jedna o primérné hodnoty namérené na extrudovanych deskach o tloustce 4 mm.
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3.2 Pozarni odolnost

Vychozi polotovary SIMONA® PE 100 a PP-DWU AlphaPlus®

pouzivané pro desku s dutinami jsou normalné vznétlivé

konstrukéni materidly (B2) podle normy DIN 4102

cca 350°C
cca 18%

m Teplota samovzniceni

m Kyslikové &islo

V ptipadé SIMONA® PPs je vstupni polotovar klasifiko-

van dle normy DIN 4102 jako nesnadno vznétlivy kon-

strukéni material (B1)

cca 380°C
cca 28%

m Teplota samovzniceni

m Kyslikové &islo

3.3 Chovani pfi venkovnim pouziti

Diky skutecnosti, Ze je polotovar SIMONA® PE 100, pou-
Zivany pro PE dutinové desky, stabilizovany specialné
pro venkovni pouziti, fadi se PE dutinové desky analo-

gicky do stejné skupiny.

Dutinové desky z materidlu SIMONA® PP-DWU Alpha-
Plus® nejsou obecné koncipované pro venkovni pouZiti.
U zminéného vystupniho polotovaru vSak existuji dobré
zkuSenosti s venkovnim pouzitim v pribéhu nékolika let

- bez mechanického ¢i chemického zatizeni.
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3.4 Fyziologicka nezavadnost

Podle Doporuceni Il Spolkového Gradu pro hodnoceni
rizik (BfR, dfive BgVV) neexistuji vi¢i dutinovym deskam
SIMONA® (z PE 100 a PP-DWU AlphaPlus®) Zadné vyhra-
dy pfi pouZiti k vyrobé pfedmétl spotreby ve smyslu § 2,
odstavce 6, ¢. 1 zdkona o potravinach, predmétech spo-
treby a krmivech (LFGB, ve verzi zverejnéné 26. dubna
2006, BGBI. |, s. 945).

VSechny pouzité monomery a aditiva jsou uvedeny
v evropské smérnici 2002/72/ES a dodatcich.

Kromé toho se se dutinové PP desky SIMONA® vyrabg&ji
ze surovin, které v USA vyhovuji pozadavkim ,Food and
Drug Administration“ (Code of Federal Regulations,
title 21, chapter 1, part 177.1520) pro kontakt s potra-

vinami.



3.5 Chemicka odolnost

Nepolarni charakter pouZivanych materiald SIMONA®
PE 100 a PP-DWU AlphaPlus® dodava z nich vyrobenym
dutinovym deskam SIMONA® také pfi zvySenych teplo-
tach vysokou chemickou odolnost vUci:

m solim (vodné roztoky)

m kyselindam

m zasadam

m alkoholUm

® mnoha rozpoustédlim

a vagi

m tukdm

m olejum

m voskim
Pfi trvalém kontaktu s témito latkami se mlze vyskyt-

nout mirné bobtnani, které vSak obecné vzato nenaru-

Suje pouZitelnost téchto materiall.
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Do uréité miry jsou materialy chemicky odolné (bobt-
nani) vuci:
® gromatim

® halogenovym uhlovodikdim

Materialy nejsou chemicky odolné vici silnym oxidac-
nim ¢inidldm jako:

m kyselina dusi¢na

m kyselina chromova

® halogeny

Vzhledem k tomu existuje predevsim v oblasti spojova-
cich svard zvySené riziko trhlin zplsobenych pnutim.
Podrobnéjsi informace naleznete v nasem SIMCHEM -

databazi chemické odolnosti (www.simchem.de).



3.6 Nasakavost

Desky s dutinami SIMONA® pojimaji zanedbatelné nizké

mnozstvi vody a pfi ponoreni ve vodé proto nebobtnaji.

3.7 Teplotni rozsah pouzitelnosti

Pro dutinové desky SIMONA® plati nasledujici teplotni

rozsahy pouZzitelnosti*:

Teplotni rozsah pouzitelnosti

PE PP/PPs

Trvald provozni teplota -50°C az +70°C 0°Caz +80°C

Bez vyrazného mechanického do +80°C do +100°C
zatizeni se vzduchem jako

okolnim médiem

Teplota tani kristalitt cca +130°C cca 160°C

*VySe uvedené informace neberou v Gvahu pouZivani v nadrzi - tam
plati zvlastni, konstrukéné-technicka pravidla, ktera se musi sladit
individualné.

3.8 Odolnost viici mikroorganismiim

Dutinové desky SIMONA® neslouzi
® mikroorganismim

® bakteriim

® houbam

m sporam

= kousavému hmyzu

= hlodaveim

jako zdroj potravy.
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3.9 Zdravotni hlediska

Dutinovd deska SIMONA® PE/PP sestava, pokud jde
o jeji chemické sloZeni, v podstaté pouze z uhliku
a vodiku. Pfi hofeni - pfistupem vzdusného kysliku -
vznikd témér vyhradné oxid uhlicity, oxid uhelnaty
a voda, vedle toho velmi malé mnoZstvi sazi a nizko-
molekularni podily odpovidajicich plastl. Pomér oxidu
uhli¢itého k oxidu uhelnatému vyrazné zavisi na pod-
minkach horeni - teploté, odvétrani a neomezeném pfi-
stupu vzdusného kysliku. Vznikaji tedy zplodiny hofeni,

které jsou podobné zplodinam ze dreva nebo stearinu.

Pfi probirani otazky toxicity zplodin vznikajicich pfi hofe-
ni plastl se stale prehlizZi, ze toxicky pusobi vSechny
zplodiny hofeni. Proto konstatovani, Ze plasty v pripadé

hofeni uvolnuji zvlast toxické plyny, je nespravné.

Nejvhodnéjsim hasicim prostfedkem na dutinové desky

je voda.
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4  Pokyny pro zpracovani

4.1 Obrabéni

Dutinové desky SIMONA® Ize zpracovavat riznymi zpUso-
by. K nim patfi vrtani, frézovani a rezani pilou, pfricemz je
tfeba rozliSovat kotoucové a pasové pily. Dalsi informace

najdete v technické dokumentaci ,work.info Obrabéni“.

4.2 Svarovani

4.2.1 Obecné

Svafovanim plastd se rozumi trvalé spojovani termo-
plastd za pouziti tepla a tlaku spolu s pfidavnym mate-
ridlem nebo bez néj. VSechny postupy svarovani se
provadéji v plastickém stavu hraniénich oblasti svaro-
vanych ploch. Zde se vlaknité molekuly na sebe pritisk-
nutych spojovanych dilt spojuji a proplétaji, ¢imz vznika
homogenni spoj. V zasadé Ize k sobé svafit pouze plasty
stejného druhu, tj. napt. PP s PP, a v jejich ramci pouze
takové, které maiji stejnou nebo podobnou (sousedni)
molekulovou hmotnost a hustotu, pficemz na barevné

provedeni neni nutné brat ohled.

Potrubni dily a desky z PE s MFR (= Melt Flow Rate
= index toku taveniny) 0,3 az 1,7, resp. 0,2 az 0,7
jsou vhodné pro vzajemné svarovani. To znamena, Ze
vlastnosti taveniny pfi ohfati jsou velmi podobné. Tento
vyrok je obsazen v DVS 2207, ¢ast 1, a byl potvrzen
i organizaci DVGW (Némecké sdruzeni pro plynarenstvi
a vodarenstvi). Pro PP-H (typ 1) je svafitelnost dana v
ramci skupiny tavného indexu 006/012 (MFR 190/5:
0,4 az 1,0 g/10 min). Tento vyrok se nachazi v DVS
2207, ¢ast 11.
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4.2.2 Priprava na svafovani

Bezprostfedné pred svafovanim se musi mechanicky
opracovat jak spojované plochy a prilehlé oblasti, tak
také posSkozené povrchy (pfedevSim od povétrnostnich
a chemickych vlivd) az po neposkozené zdény. Necistoty,
mastnota, pot i zoxidované vrstvy se musi k docileni
vysokého svarovaciho faktoru mechanicky odstranit.
Cistici prostfedky, které napadaji nebo méni povrch

plastu, se nesméji pouZivat.

4.2.3 Rucéni svafovani horkym plynem

Pro dutinové desky, které lze svafovat pouze z jedné
strany, se doporucuje V-svar. Triskové opracovani svaro-
vacich ploch na desce i dratu nelze vynechat. Svafovani
stehovaci tryskou slouzi k zafixovani svafrovanych dil(.
Dochazi pfi tom ke spojovani pomoci horkého vzduchu,

ale bez pfidavku dratu.

Jako dalsi, pfipravné svarovani - napfriklad pro napo-
jeni dna ke sténé dutinové desky u nadrze pomoci
extruzniho svafovani - doporucujeme svarovani horkym
plynem pomoci kruhového dratu o tloustce 3 mm. Tak
je zaruceno, Ze se pfi extruznim svarovani nevyskytnou

propadliny a Ze spojeni bude optimalni.
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4.2.4 Extruzni svarovani

Extruzni svafovani je vhodné k vytvoreni spojeni mezi
dnem a sténou nadrze (k pfipravé viz bod 4.2.2) nebo
také ke spojeni sténovych segmentld mezi sebou navza-

jem.

Pro vytvofenych ,tupych spoji“ - tedy spojovani sténo-
vych segmentl - se musi do meziprostoru dutinovych
desek v oblasti spojovaciho svaru zavést vhodna vyplio-
va télesa (napf. profil vyfrézovany z PE 100, plna deska
o tloustce 40 mm nebo ¢&tyfhranny profil), aby mohlo

dojit ke vzniku tlaku v oblasti svarového spoje.

Orienta¢ni hodnoty teploty vzduchu, teploty extrudatu

a mnozstvi vzduchu jsou:

Orientacni hodnoty

Teplota Teplota Mnozstvi
extrudatu vzduch vzduch
°C °C I/min
PE-HKP 210 - 230 250 - 300 > 300
PP-HKP 210 - 240 250 - 300 > 300
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4.2.5 Svarovani natupo horkym télesem

Ohrev se provadi pomoci potahovaného (PTFE) horkého
télesa. Pfenos tepla je diky pfimému kontaktu mnohem
intenzivnéjSi nez pfi svarovani horkym plynem nebo
extruznim svafovani. RozloZeni tepla na pficném fezu
materidlem je vyhodnéjsi - zadna z6na materialu neni
tepelné zatéZovana vic, neZ je pro svafovani nutné.
Vznikaji tak spoje s velmi nizkym pnutim. Svafovani se
v tomto pfipadé provadi tak, Ze se stykové plochy k sobé
stlacuji pod specifickym tlakem a Ze se pod tlakem také
ochlazuji. Moderni pfistroje jsou vybaveny protokolova-
nim dat, pomoci nichZ Ize ukladat svafovaci parametry

a tisknout protokoly.

Pro jakost spoje jsou rozhodujici nasledujici podminky:

m Cistota svafovanych dill a horkého télesa samotné-
ho je velmi dulezita.

m Teflonové félie nebo vrstvy usnadnuji ¢isténi vyhfi-
vacich ploch a pfi zahrati brani prilepeni plastl na

horké téleso.
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Zpravidla se pro polotovary se silnéjSimi sténami pouzi-
vaji nizsi teploty - v ramci toleranci - pfi pfiméfené pro-
dlouzené dobé pusobeni. U dutinovych desek o tloustce
54 az 60 mm se doporucuje vySka pravitka minimalné
70 mm a upinaci vzdalenost minimalné 60 mm, protoze

tak se da zajistit relativné rovnomérné rozlozeni teplot.

Aby se na svafrovacim automatu dala zadat vyhodna
vySka a tloustka svafované desky, musi se tyto hod-
noty nejprve podle souctu svafovanych ploch z pficek
a krycich vrstev spocitat. Je tfeba rozliSovat dva sméry

svarovani:

= Ve sméru pficek
(Obrazek 1)
Vzorec pro vypocet:
tloustka D =d
délkaL=2xI+nxh
plochaA=LxD

= Kolmo ke sméru pficek
(Obrazek 2)
Vzorec pro vypocet:
tloustka D = d
délkaL=2 x|
plochaA=LxD
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Obrazek 1

Obrazek 2

D = zadavana tloustka desky (mm)

d = tloustka kryci vrstvy (mm)
L = zadavana délka (mm)

| = prosta délka desky (mm)
n = pocet pficek (mm)

h = vyska pricek (mm)

A = svarfovaci plocha (mm?)

13




Priklady vypoétu:

Ekvivalenty plochy

6 mm /10 pricek
tloustka 54 mm

6 mm /19 pficek
tloustka 54 mm

8 mm /19 pficek
tloustka 58 mm

Dutinové deska, Sitka 1.000 mm

Svarovani ve sméru pficek

Kryci desky:
d=6mm
| =1.000 mm

Pricky:
n=10
h=41 mm

Celkem:
D=6 mm
L=2.410 mm
(A =14.460 mm?)

Kryci desky:
d=6 mm
1=1.000 mm

Pricky:
n=19
h=41 mm

Celkem:
D=6 mm
L=2.779 mm
(A =16.674 mm?)

Kryci desky:
d=8mm
| =1.000 mm

PFicky:
n=19
h =41 mm

Celkem:
D=8 mm
L=2.779 mm
(A =22.232 mm?)

Dutinova deska, délka 1.000 mm

Svarovani kolmo ke sméru pficek

D=6 mm
L =2.000 mm
(A =12.000 mm2)

D=6 mm
L =2.000 mm
(A =12.000 mm2)

D=8 mm
L =2.000 mm
(A =16.000 mm2)

Jako pracovni parametry se doporucuji hodnoty z nasledujici tabulky.

Pracovni parametry PE-HKP

Deska Teplota Orovnani Ohiev Pfestavovani Spojovani
p = 0,15 N/mm?2 p = 0,01 N/mm?2 p = 0,15 N/mm?
Vyska vyronku Doba Max. doba Doba nabéhnuti Doba chladnuti pod
spojovaciho tlaku spojovacim tlakem
°C mm s s s min
PE-HKP 215 1,0 60 <3 55 8,5
6 mm/10 pficek
PE-HKP 215 1,0 60 <3 5,5 8,5
6 mm/19 pricek
PE-HKP 215 1,5 80 <3 6,5 11
8 mm/19 pricek
Pracovni parametry PP-HKP
Deska Teplota Orovnani Ohfev Pfestavovani Spojovani
p = 0,1 N/mm2 p = 0,01 N/mm? p = 0,1 N/mm2+ 0,01
Vy$ka vyronku Doba Max. doba Doba nabé&hnuti Doba chladnuti pod
spojovaciho tlaku spojovacim tlakem
°C mm s s s min
PP-HKP 215 0,5 160 <3 5-6 6-12
6 mm/10 pFicek
PP-HKP 215 0,5 160 <3 5-6 6-12
6 mm/19 pficek
PP-HKP 215 1,0 190 <3 6-8 12 -20
8 mm/19 pricek
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5 Statické vypocty

Ke statickym vypoétim nadrzi z dutinovych desek
SIMONA® sazi spolec¢nost SIMONA na specialné napro-
gramovany vypocétovy nastroj, ktery interpoluje mezi

ulozenymi vysledky FEM pro nadrZe z desek s dutinami.

Metoda konecnych prvkd (FEM), pomoci které se prova-
di zakladni zkoumani néadrzi z dutinovych desek, je
numericka aproximacéni metoda, kterd umoznuje mode-
lovani a pocitani struktur a konstrukénich dild, které
nelze nebo Ize jen nedostatecné popsat pomoci analy-
tickych simulaénich technik. Mechanické a tepelné
vymezeni problému je zaloZzeno na soustavé parcialnich
diferencialnich rovnic, které nejsou jednoduSe pfimo
fesitelné. Obecné se k numerickému feseni takovych
komplexnich Gloh pouzivaji variaéni formulace ve spoje-
ni s postupem diskretizace. NejrozSirenéjsi a nejflexibil-
néjsi postup diskretizace predstavuje zde pouzivana
metoda konecnych prvkl. Zakladni myslenka spociva
v rozloZeni analyzovaného télesa na konecny pocet dil-
¢ich oblasti, ve kterych se hledané funkce pole aproxi-
muji vhodnymi funkcemi. FEM v dneSni dobé predstavu-
je nenahraditelny nastroj k numerickému feseni kom-
plexnich inzenyrskych problému ve strukturni mechani-
ce. Umoznuje zkoumat rizné pripady zatiZeni (mecha-
nické, tepelné, elektrické, atd.) a jejich kombinace na
jediném modelu. Testy na skuteéném konstrukénim dilu

se redukuji na nutnou miru.
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S nastrojem na vypoclty pouzivanym u spolecnosti
SIMONA je mozné pocitat statické odhady pro nadrze
z dutinovych desek SIMONA® o objemu aZ do cca 10 m3
pfi vySce plnéni 1.500 mm a provadét dalSi ovéritelné

statické dlikazy.

ZpUsob zadavani poptavek je analogicky postupu zna-
mému od nadrzi DVS. Poptavkovy formular na strané 17
prosim zaSlete na adresu naseho Technical Service
Center (TSC).
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6 Pravni upozornéni a poradenstvi

Pravni upozornéni

Se zvefejnénim nového vydani ztraceji veSkera drivéj-
Si vydani svou platnost. Platnou verzi této publikace

najdete na nasi webové strance www.simona.de.

VesSkeré (daje uvedené v této publikaci odpovidaji
aktualnimu stavu naSich znalosti ke dni vydani a jejich
Gcelem je informovat o nasich produktech a moznych
aplikacich (omyly a tiskové chyby vyhrazeny). Nevznika
pfi tom zadna pravné zavazna zaruka urcitych vlastnosti

vyrobkud ani jejich vhodnosti pro konkrétni Gcel pouZiti.

Za pouZziti, vyuZziti, zpracovani nebo jiné upotrebeni téch-
to informaci nebo nasich vyrobk( ani za disledky z toho
plynouci nepfebirame Zadnou zodpovédnost. Kupujici je
povinen zkontrolovat kvalitu a vlastnosti vyrobkd. Nese
plnou zodpovédnost za vybér, pouZziti, vyuZiti a zpraco-
vani vyrobk(, upotfebeni informaci a z toho vyplyvajici
dlsledky. Je nutné zohlednit pfipadna ochranna prava

tretich osob.

Bezvadnou kvalitu nasich vyrobk( zaruéujeme v ramci

nasich VSeobecnych prodejnich podminek.
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Poradenstvi

Aplikaéné-technické poradenstvi provadime podle
nejlepsiho védomi a vychazime z vami poskytnutych
Gdaji a ndm momentalné znamého stavu techni-
ky. Poradenstvi nepredstavuje Zadnou zaruku uréitych
vlastnosti a nevytvafi Zadny samostatny, smluvni pravni

vztah.

Rucime pouze za Umyslné poskozeni a za hrubou
nedbalost. Nami poskytnuté Udaje vas nezbavuji povin-

nosti vlastni kontroly.

Vyhrazujeme si pravo na zmény vychazejici z novych

poznatk( a hodnoceni.

Ohledné zpracovani a vyuziti termoplastovych polotova-
rd vam radi poradi pracovnici naseho prodejniho oddé-

leni a naseho Technical Service Center.
Phone +49(0)6752 14-587

Fax +49(0)6752 14-302

tsc@simona.de
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7  Formular pro vypocet nadrze
z dutinovych desek
Fax +49(0)67 52 14-302

SIMONA AG
Technical Service Center
Teichweg 16
55606 Kirn

Tel.

+49(0)67 52 14-252 nebo -587
Fax

+49(0)6752 14-302

Chemické zatizeni

Koncentrace (%) Podil (%)

Zakaznik
Latka
Ulice
PSC /obec
Tel. Fax
Tuéné vyti§téné udaje jsou pro vypocet nutné. VSechny ostatni otazky slouzi
vyhradné k tomu, aby bylo doporuéeni pro tloustku stén a geometrii co nejlépe
odpovidalo Vasim pfedstavam.
Rozméry v mm
D= S = V=
Maximalni vy$ka plnéni v mm =000 .
¥ p Poznamky

Hustota naplné v g/cm?®

Material

Provozni teploty

Maximalni provozni teplota (°C) / ¢asovy podil (%)*

/

Minimalni provozni teplota (°C) / ¢asovy podil (%)*

/

* k vypocCtu stfedni teploty podle Minera

Provozni podminky

[] konstantni zatiZeni pfi konstantni teploté Datum/podpis

[] konstantni zatizeni pfi ménici se teploté
a vysce plnéni

[] variabilni zatiZeni za ztizenych provoznich
podminek

MozZnost ohroZeni osob v pfipadé poskozeni?

] ano ] ne

Pokud je to mozné, prilozte prosim nacrtek nebo technicky vykres.

Svarovaci postupy
[] svafovani natupo horkym télesem
[J extruzni svafovani

[J ruéni svafovani horkym plynem
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SIMONA po celém svété (adresy)

SIMONA AG

Teichweg 16

D-55606 Kirn

Germany

Phone +49(0)6752 14-0
Fax +49(0)6752 14-211
mail@simona.de
www.simona.de

VYROBNI ZAvODY

Vyrobni zavod I/11
Teichweg 16

D-55606 Kirn

Germany

Phone +49(0)6752 14-0
Fax  +49(0)6752 14-211

Vyrobni zavod Il
Gewerbestrafe 1-2

D-77975 Ringsheim

Germany

Phone +49(0)7822 436-0
Fax +49(0) 7822 436-124

SIMONA Plast-Technik s.r.o.
U Autodilen 23

CZ-43603 Litvinov-Chudefin
Czech Republic

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
(Guangdong) Co. Ltd.

No. 368 Jinou Road

High & New Technology Industrial
Development Zone

Jiangmen, Guangdong

China 529000

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201

USA

PRODEJNi POBOCKY

SIMONA S.A.S. FRANCE
Z.l. 1, rue du Plant Loger
F-95335 Domont Cedex
Phone +33(0)1 39354949
Fax  +33(0)1 39910558
mail@simona-fr.com
www.simona-fr.com

SIMONA UK LIMITED
Telford Drive

Brookmead Industrial Park
GB-Stafford ST16 3ST

Phone +44(0)1785 222444
Fax  +44(0)1785 222080
mail@simona-uk.com
www.simona-uk.com

SIMONA AG SCHWEIZ
Industriezone
BaumlimattstrafRe 16
CH-4313 Méhlin

Phone +41(0)61 8559070
Fax +41(0)61 8559075
mail@simona-ch.com
www.simona-ch.com

SIMONA S.r.l. ITALIA

Via Padana Superiore 19/B
1-20090 Vimodrone (Ml)
Phone +39 02 250851
Fax  +39 022508520
mail@simona-it.com
www.simona-it.com

SIMONA IBERICA
SEMIELABORADOS S.L.
Doctor Josep Castells, 26-30
Poligono Industrial Fonollar
E-08830 Sant Boi de Llobregat
Phone +34 936354103

Fax  +34 936308890
mail@simona-es.com
www.simona-es.com

SIMONA-PLASTICS CZ, s.r.o.
Zdébradska ul. 70
CZ-25101 Rigany-JaZlovice

Phone +42032363783-7/-8/-9

Fax  +420323637848
mail@simona-cz.com
www.simona-cz.com

SIMONA POLSKA Sp.zo.o.
ul. H. Kamienskiego 201-219
PL-51-126 Wroctaw

Phone +48(0)71 3528020
Fax +48(0)71 3528140
biuro@simona.pl
www.simona-pl.com

000 ,,SIMONA RUS“
Prospekt Andropova, 18, Bl. 6
115432 Moskva

Ruské federace

Phone +7 (499) 6830041
Fax  +7(499) 6830042
mail@simona-ru.com
www.simona-ru.com

SIMONA FAR EAST LIMITED
Room 501, 5/F

CCT Telecom Building

11 Wo Shing Street

Fo Tan

Hongkong

Phone +852 29470193

Fax  +85229470198
sales@simona.com.hk

SIMONA ENGINEERING PLASTICS
TRADING (Shanghai) Co. Ltd.
Room C, 19/F, Block A

Jia Fa Mansion

129 Da Tian Road, Jing An District
Shanghai

China 200041

Phone +86 21 6267 0881

Fax  +86 21 6267 0885
shanghai@simona.com.cn

SIMONA AMERICA Inc.
64 N. Conahan Drive
Hazleton, PA 18201

USA

Phone +1 8665012992
Fax  +1 8005224857
mail@simona-america.com
www.simona-america.com

Se zvefejnénim nového vydani ztraceji veSkera dfivejsi vydani svou platnost. Platnou verzi této publikace najdete na nasi webové strance www.simona.de.
Veskeré Gdaje uvedené v této publikaci odpovidaji aktudinimu stavu nasich znalosti ke dni vydani a jejich Gcelem je informovat o nasich produktech a moznych

aplikacich (omyly a tiskové chyby vyhrazeny).



